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Maailman suurin panimo luottaa suomalaiseen osaamiseen

CH-Bioforce kaantaa oluentuotannon sivuvirrat arvokkaiksi
raaka-aineiksi

Suomalainen start-up CH-Bioforce on valittu maailman suurimman panimoyrityksen AB InBevin
100+Accelerator-ohjelmaan luomaan uusia tapoja oluenvalmistuksesta syntyvien sivuvirtojen
hyédyntdmiseksi.

Kestdva kehitys vaatii uusia aluevaltauksia

Oluentuotannossa syntyy valtava maara hukkamateriaalia, jonka hyddyntdaminen on panimoalalla
vielad lapsenkengissaan. Alan markkinajohtaja, kansainvalinen panimojatti AB InBev on tarttunut
haasteeseen ja aikoo start-up-ohjelmansa avulla 16ytaa keinoja sivuvirtojen tehokkaampaan
kayttoon. Yrityksen tuotteista tutuimpia lienevat esimerkiksi Budweiser, Beck’s ja Corona.

Sivuvirrat, kuten maski tai ohran olki, voidaan suomalaisteknologian avulla prosessoida esimerkiksi
elintarvikkeiden, kosmetiikan, ladkkeiden tai pakkausteollisuuden raaka-aineiksi. Tekstiilit ovat yksi
mahdollinen kayttotarkoitus.

— Olemme kehittaneet taysin uudenlaisen fraktiointimenetelman, jonka raaka-aineena on
mahdollista kayttdaa lahes mita tahansa biomassaa. AB InBev toimittaa kdayttodmme ohran olkea, joka
kasitellaan meilla korkealaatuiseksi tekstiilien raaka-aineeksi eli liukoselluksi, kertoo Sebastian von
Schoultz, yksi CH-Bioforcen perustajista ja teknologian kehittdjista.

Edessa kuuden kuukauden kehitysty6

CH-Bioforcen kehittamassa prosessissa erotellaan biomassan kaikki kolme jaetta; selluloosa,
hemiselluloosa ja ligniini. Naita voidaan kadyttaa oljy- ja ruoka-ainepohjaisten raaka-aineiden tilalla
useissa eri kayttotarkoituksissa. 100+Accelerator-ohjelmassa yhtio pilotoi yhden lopputuotteen
valmistuksen lapi koko arvoketjun.

— Tuottamamme selluloosa on niin hyvalaatuista, ettd se voidaan jalostaa tekstiileiksi. Lopputuote
voi olla t-paita, pyyhe tai vaikkapa ostoskassi. Teknologia itsessdaan on jo taysin kayttovalmis.
100+Accelerator on meille erinomainen tilaisuus demonstroida sen tuomia mahdollisuuksia
kaytannossa. Keksinnéllamme on potentiaalia muuttaa teollisuuden toimintatapoja kaikkialla
maailmassa, sanoo von Schoultz.

Oljen lisdksi panimotuotteiden valmistuksessa syntyy myos muunlaisia sivuvirtoja, kuten maskia.
My0s naista voidaan tuottaa korkealaatuisia biopolymeereja, joiden kayttokohteita ovat esimerkiksi
muovituotteiden ja kosmetiikan raaka-aineet tai jopa elintarviketeollisuuden lisdainetuotanto.
Sivuvirtojen tehokas hyodyntaminen on merkittava tapa vahentaa teollisuuden hiilijalanjalkea.
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Lehdistomateriaalit ja kuvapankki

Kuvapankki: www.ch-bioforce.com/media
Kun kaytat kuvamateriaaliamme, mainitsethan lahteeksi CH-Bioforce Oy.
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